VYROBA Z NEREZOVE OCELI for. IBA

QOd roku 1968

Zpracovani ocelovych material(i tridy
11 a 17 na novych vykonnych strojich

Veskeré prace jsou zajistény odborné
vyskolenymi a kvalifikovanymi
zameéstnanci s dlouholetou praxi

MozZnost vyuziti konstrukéniho oddéleni

Sluzby
Konstrukéni navrh

Zpracovani dilenské vykresové
dokumentace

Projekcni sluzby

Komplexni dodavka a montaz
Zarucni a pozarucni servis

Strojni vybaveni dilny a jeji pracovni zaméreni

SVAROVACI AGREGAT ESAB, TYP ARISTO O Konta kty

Vyuziti: svarovani ocelovych materialu metodou TIG a MIG

STROJNI NUZKY HACO, TYP TS 3012 .
Vyuziti: délenimaterialutfidy 11 dotloustky 12mmatfidy 17dotloustky6mm, Tomas Redek

; .. vedouci vyroby
délka strihu max. 3 050 mm Mobil: +420 602 549 751

HYDRAULICKY OHRANOVACI LIS HACO SYNCHROMASTER, TYP ERMS Telefon: +420 583 310 358
Vyuziti: ohybani materialu tiidy 11 do tloustky 12 mm a tfidy 17 do tloustky 6 mm, 2l E A L SO GE
délka ohybu max. 3 100 mm

. . , Miloslav Hamala

KONSTRUKCN{ ODDELENI rapabhlptiu

konstrukcni navrhy dle pozadavku zakaznika, zpracovani dilenské vykresové dokumentace, Mobil:  +420 602 766 300
odborné konzultace pfri reseni technickych problému Telefon: +420 583 310257
E-mail: hamala@fortex-ags.cz

Polsko FORTEX-AGS, a.s.

Jilova 1550/1,

78792 Sumperk

Ceska republika

1ICO: 00150584

Némecko Tel.: +420 583 310 111

Stovensko E-mail: fortex@fortex-ags.cz WWW.fO rtex.cz

O Certifikaty

1SO 9001:2009
ISO 14001:2005

OH SAS 18001:2008

Praha Stimperk

Ceska republika

Rakousko
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